Szkolenia, doradztwo, konsulting @

Plan szkolenia "Lakierowanie proszkowe”

Wprowadzenie
® \Wstep i omoéwienie celdw szkolenia
® Omodwienie oczekiwan uczestnikdw szklenia

Rynek farb proszkowych

Informacje ogdlne o farbach proszkowych

Historia lakiernictwa proszkowego

Farby proszkowe a farby ciekte

Obszary zastosowania farb proszkowych

Uzycie farb proszkowych na $wiecie, segmenty rynku

Wiasciwosci farb proszkowych
® Recepturowanie farb proszkowych
Specyfikacje techniczne
Typy farb proszkowych i ich wiasciwosci
Wybér odpowiedniego rodzaju i jakosci farby proszkowej

Kolor i barwa
® Informacje ogdlne
Systemy pomiaru koloréw
Koszt a wyglad
Ocena barwy
Réznice w pomiarach barwy

Produkcja farb proszkowych
® Proces produkcji farb proszkowych
® Schemat produkcji
o Kontrola jakoci

Przygotowanie powierzchni
® Przyczyny stosowania przygotowania powierzchni
Podtoza mogace by¢ poddane przygotowaniu powierzchni
Wybor odpowiedniego przygotowania powierzchni
Typy i rodzaje przygotowania powierzchni
Podktad elektroforetyczny
Korozja i klasy korozji
Btedy w procesie przygotowania powierzchni i ich konsekwencje
Ocena jakosci przygotowania powierzchni
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Aplikacja farby proszkowej

Podstawowe zasady

tadunek elektryczny

Zasady tadowania elektrycznego farby proszkowe;j
Efekt wstecznej jonizacji

Efekt klatki Faraday'a

Sity dziatajace na czasteczke farby

tadowanie farby a wielko$¢ czastek

Typy pistoletéw aplikacyjnych

Pistolety typu corona

Kolektor wolnych jonéw

Koncowki pistoletow corona

Natezenie i napiecie pradu w pistolecie, optymalne nastawy
Pistolety typu tribo

Koncowki pistoletow tribo

Optymalne nastawy pistoletow tribo

Ztoze fluidyzacyjne

Pozycja i ruch pistoletow

System zasilania uktadu farby proszkowej
® Zasobnik

® Fluidyzacja

® Pompy proszkowe
® \Weze zasilajace

® Sprezone powietrze
Transport detali

® Linia przenosnika
® Techniki zawieszania detali
® Konstrukcja zawieszek

System odzysku farby proszkowej

® Kabina proszkowa

® System odzysku farby (cyklony, filtry)
® Koncepcja i projekt lakierni proszkowej

Czes¢ praktyczna

Zasady poprawnej aplikacji farby

Wiasciwe tadowanie farby

Wydajnos¢ pierwszej aplikacji — transfer farby z pistoletu na detal
Wiasciwy dobdr ruchu pistoletow

Aplikacja farb metalicznych

Rozwigzywanie typowych probleméw
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Czyszczenie i konserwacja

® Lista czynnosci i ich harmonogram
Czyszczenie kabiny proszkowej
Potgczenie do uziemienia

Pomiar napiecia na pistoletach
Przechowywanie farby proszkowej

Utwardzanie farby proszkowej
® Proces utwardzania farby proszkowej

® Warunki wiasciwego utwardzania farby proszkowej
® Piece do utwardzania farby proszkowe;j
® Pomiar piecy do utwardzania
e Stopien utwardzenia farby proszkowej
Kontrola jakosci

o Testy zwigzane z wygladem powtoki
® Testy wtasciwosci mechanicznych
® Testy odpornosci chemicznej

Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

Narazenie na kontakt z farbg proszkowg

Doswiadczenie i nawyki w wykonywanej pracy

Ochrona osobista pracownikéw

Oznaczenia farb proszkowych

Eksplozja pytdw i niebezpieczenstwo pozarowe
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem
Niebezpieczenstwo pozaru w piecu do utwardzania farby
Produkty i emisja w trakcie utwardzania farby proszkowej
Odpad farby proszkowej
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